Erteilt auf Grund des Ersten Uberleitungsgesetzes vom 8. Juli 1949
(WiGBL S.175)

BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND

DEUTSCHES PATENTAMT

PATENTSCHRIFT

N 892 693
KLASSE 42m GRUPPE 330
Farp9IX0b/g2m

AUSGEGEBEN AM
8. OKTOBER 1953

Dr. Heinrich Schwappacher, Niirnberg

ist als Erfinder genannt worden

10

Fa. A. W. Faber-Castell, Stein bei Niirnberg

Rechengerdt -
Patentiert im Gebiet der Bundesrepublik Deutschland vom 18. Mai 194 an
Der Zeitraum vom 8.Mai 1945 his einschlieBlich 7. Mai 1950 wird auf die Patentdauer nicht angerechnet
(Ges. v. 15.7.51)
Patentanmeldung bekanntgemacht am 8. Januar 1953
Patenterteilung bekanntgemacht am 27, August 1953
Die Prioritdt der Schaustellung auf der am 3. Mdrz 1940 erdffneten Technischen Messe, Leipzig,

ist in Anspruch genommen

Die Erfindung betrifft Rechengerite, inshesondere
Rechenschieber.

Bisher werden solche Gerite aus Vollholz an-
gefertigt. Sie haben den Nachteil, dal bei ihnen
in erhthtem MaB die Gefahr des Verwerfens besteht.
Mit Rechengeriten, die sich geworfen haben, kann
jedoch nicht mehr genau gearbeitet werden.

Man hat schon versucht, diesen Nachteil bei
Rechenschiebern dadurch zu beheben, daff Metall-
einlagen in den Fihrungsk6érper und in die
Schiebezunge eingelassen wurden. Zum einen wird
aber die Gefahr des Verwerfens auf diese Weise

nicht zttverlissig beseitigt, zum anderen ist da-
durch eine erhebliche Dicke der Rechenschieber
sowie eine Gewichtssteigerung bedingt. Beides ist
unerwiinscht, nicht nur wegen der erschwerten
Handhabung, sondern auch wegen der sich ergeben-
den erhdhten Frachtkosten.

Ein besonderer Nachteil bekannter Rechen-
schieber liegt ferner darin, dafi die Zunge in ihrer
Fihrung nur verhiltnismiBig schwer zu ver-
schieben ist, hiufig nur ruckweise bewegt werden
kann, Dadurch wird sowohl das Arbeiten mit dem
Rechenschieber als auch die Genauigkeit der Ein-
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stellung erschwert. Dies ist besonders miflich,
denn erfahrungsgemif hingt das Rechenergebnis
von der moglichst genauen Einstellung der Zunge
ab, wobel es auf Bruchteile von Millimetern
ankommt.

Es ist bekannt, Rechenstdbe im ganzen aus
Kunstharz herzustellen. Diese Erzeugnisse sind
aber wirmeempfindlich. Der Werkstoff beginnt
bereits bei 50° C weich zu werden. Es findet eine
Durchbiegung statt, die nach dem Erkalten zuriick-
bleibt. Daher sind solche Rechenstibe fiir eine Ver-
wendung in Lindern mit héherer Luftwirme, ins-
besondere im Tropenklima, nicht geeignet.

Nach der Erfindung sind diese MiBstinde bei
Rechenschiebern u. dgl. Rechengeriten dadurch
behoben, daB diese aus Holzfolien bestehen, die
derart aufeinandergeleimt sind, daB die Fasern
aller Schichten parallel zueinander verlaufen.

Als besonders vorteilhaft hat sich erwiesen, bei
Rechengeriten, die gegeneinander verschiebbare
Teile aufweisen, z. B. bei Rechenschiebern, die An-
ordnung der Holzfolien derart zu treffen, daf die
Folien der Schiebezungen senkrecht zu denen des
Fithrungskorpers gerichtet sind.

Vorzugsweise sind im Grundkdrper des Rechen-
gerits, bei einem Rechenschieber also im Fithrungs-
korper, die Holzfolien senkrecht zur Auflagefliche
des Gerits gerichtet, wobei die Fasern alle in
Lingsrichtung des Gerdts verlaufen.

Um ein gleichmiBiges, an allen Stellen gleich
dichtes Gefiige zu erhalten, so daB den auftretenden
Beanspruchungen itberall der gleiche Widerstand ent-
gegentritt, empfiehlt sich ein Herstellungsverfahren,
bei dem die Holzfolien mittels eines aus Kunstharz
oder Kunstharzgemisch bestehenden Bindemittels
derart unter Druck und gegebenenfalls bei erhGhter
Temperatur miteinander verbunden werden, dafl
das Bindemittel die Folien durchdringt.

Bei einem gemif der Erfindung ausgebildeten
Rechengerit (z. B. einem Rechenschieber) ist nicht
nur die Verwerfungsgefahr beseitigt, da es in
Langsrichtung eine erhdhte Festigkeit aufweist.
Das aus Schichtholz bestehende Gerdt kann auch
wesentlich diinner gehalten sein als bekannte Gerite.
Es besitzt aus diesem Grund, und weil keine Metall-
einlagen notwendig sind, ein verringertes Gewicht.

Von besonderer Bedeutung ist, daB durch die
Erfindung, dies ist namentlich bei Rechenschiebern
sehr wichtig, ein leichtes, ziigiges Verschieben der
Teile gegeneinander ermdglicht ist. Die Schiebe-
zunge gleitet in dem Fithrungskérper leicht, ohne
an einigen Stellen stirker zu haften als an anderen,
wie dies bei den bisher bekannten Rechenschiebern
der Fall ist. Infolgedessen -ist ein genaues, ein-
wandfreies Einstellen der Schiebezunge stets mog-
lich, ohne daB die Zunge durch umstindliches Hin-
undherschieben in zeitraubender Weise in die
richtige Lage eingespielt werden muBl. Es kann
infolgedessen sehr rasch und genau gearbeitet
werdern.

In der Zeichnung ist die Erfindung am Ausfith-
rungsbeispiel eines Rechenschiebers veranschaulicht.
Es zeigt

Fig. 1 eine Ansicht eines Teils eines Fithrungs-
korpers,

Fig. 2 eine Ansicht eines Teils der zugehdrigen
Schiebezunge,

Fig. 3 eine andere Ausfithrungsform der Schiebe-
zunge.

Der Fithrungskdrper @ besteht aus den Holz-
folien /, die miteinander derart verleimt sind, daB
simtliche Fasern parallel zueinander verlaufen. Als
Bindemitte! findet vorzugsweise Kunstharz oder ein
Kunstharzgemisch Verwendung. Der Fihrungs-
korper ¢ kann in an sich bekannter Weise in der
Lingsrichtung durch einen Schlitz ¢ unterteilt sein.
Die dadurch gebildeten Teile des Fithrungskorpers
sind dann durch eingelassene Querstege d zu-
sammengehalten.

Die Holzfolien ! sind derart angeordnet, daf sie
senkrecht zur Auflagefliche gerichtet sind, und
ferner derart, dab die Fasern simtlicher Folien
parallel zueinander verlaufen. Besonders zweckvoll
ist die Ausbildung derart, daB sich alle Fasern in
Lingsrichtung des Fithrungskorpers o erstrecken.
Bei der Zunge b1 gemah Fig. 2 sind die Holzfolien !
mit ihren Fasern gleichlaufend zu den Holzfolien
des Fithrungskorpers vorgesehen. Beim Ausfith-
rungsbeispiel nach Fig. 3 dagegen sind die Holz-
folien / der Zunge b2 senkrecht zu den Folien des
Fithrungskorpers a gerichtet. Die Fasern laufen
auch in diesem Fall alle parallel zueinander und in
Lingsrichtung der Zunge.

Bei der Herstellung wird so vorgegangen, daf
die Holzfolien und die Bindemittelschichten unter
Druck, gegebenenfalls bei erhdhter Temperatur mit-
einander verbunden werden. Es wird ein so groBier
Druck gewahlt, daB das Bindemittel in die sehr
diinnen Holzfolien, die eine Dicke von 0,05 bis
0,25 mm besitzen, eindringt und sie durchsetzt. Die
vorteithafte Folge davon ist ein iiberall gleich-
mafiges und dichtes Gefiige.

AuBer den bereits erwidhnten Vorteilen besitzt
ein gemih der Erfindung ausgebildetes Gerdt auch
den Vorzug einer ausgezeichneten Tropenfestigkeit.
Es ist den auftretenden hohen Temperaturen, den
starken Temperaturunterschieden und den Besonder-
heiten der Luftbeschaffenheit, denen Gerite aus-
gesetzt sind, die in den Tropen verwendet werden,
gewachsen, weil die einzelnen Holzfolienschichten
infolge ihres innigen Zusammenhalts und ihres
dichten Gefiiges diesen Einfliissen nicht nachzugeben
vermogen. SchlieBlich kommt noch hinzu, daf die
neuen Gerite ein edelholzdhnliches Aussehen be-
sitzen, was die fortschrittliche Folge hat, daf Ober-
flichenbehandlungen, wie Einfirben, Furnieren
u. dgl., iiberflilssig sind.

Zu der Herstellung der neuen Gerdte konnen
Hoélzer aller Art verwendet werden. Es konnen
mithin auch Holzsorten, die bisher als ungeeignet
erschienen, benutzt werden, z. B. Fichtenholz.
Dieser Vorteil ist nicht nur in volkswirtschaftlicher
Hinsicht von Bedeutung, er hat auch eine Verbilli-
gung der Fabrikation zur Folge.

Selbstverstindlich konnen die neuen Gerite mit
Auflagen aus Celluloid od. dgl. in an sich bekannter
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Weise versehen werden, welche die Skalenein-
teilungen u. dgl. aufnehmen.

PATENTANSPRUCHE:

1. Rechengerit, inshesondere Rechenschieber,
dadurch gekennzeichnet, daf sie aus Holzfolien
bestehen, die derart aufeinandergeleimt sind,
daB die Fasern aller Schichten parallel zu-
einander verlaufen, '

2. Rechenschieber nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dafl die Holzfolien der Schiebe-
zunge parallel zu denen des Fithrungskorpers
gerichtet sind. :

3. Rechenschieber nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf die Holzfolien der Schiebe-
zunge senkrecht zu denen des Fithrungskorpers
gerichtet sind.

4. Rechengerit nach den Anspriichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daf die Fasern aller

Holzfolien in Lingsrichtung des Gerits ver-
laufen.

5. Rechengerit nach den Anspriichen 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daf die Holzfolien des
Grundkorpers senkrecht zu dessen Auflagefliche
angeordnet sind.

6. Verfahren zur Herstellung von Rechen-
gerdten, insbesondere Rechenschiebern, nach den
Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dafl die Holzfolien mittels eines aus Kunstharz
oder Kunstharzgemisch bestehenden Binde-
mittels unter Druck und gegebenenfalls bei er-
hohter Temperatur derart miteinander ver-
bunden werden, dal das Bindemittel die Folien
durchdringt.

Angezogene Druckschriften:
Deutsche Patentschriit Nr. 373072;
Zeitschrift »Kunststoffe« 1935;
Zeitschrift »Holztechnik« 1938, Heft 1.
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